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Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Erzeugnis fur lhren Ver-
wendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht Gegenstand
dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Gewahrleistung der RINGSPANN GmbH; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder
Veranderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgfaltig aufzubewahren und muss im Falle der Weiter-
Lieferung unseres Produktes — sei es einzeln oder als Teil einer Maschine — mitgegeben werden,
damit sie dem Benutzer zuganglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen
¢ Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

e Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten RINGSPANN-Vertretungen
vorgenommen werden.

¢ Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort aul3er Betrieb zu nehmen und RINGSPANN GmbH oder eine autorisierte RING-
SPANN - Vertretung zu informieren.

¢ Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.
¢ Umlaufende Teile missen vom Kaufer gegen unbeabsichtigtes Berlihren gesichert werden.

e Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort glltigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.

Deutsche Originalfassung!

Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen der deutschen Originalfassung und anderen
Sprachversionen dieser Einbau- und Betriebsanleitung geht die deutsche Version vor.
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1. Allgemeines

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1

Funktion

Die Hauptaufgabe der drehstarren Lamellenkupplung besteht darin, das Drehmoment ei-
nes Wellenendes auf ein anderes Element zu tbertragen. Zusatzlich soll die Kupplung
Winkel- und Axialverlagerungen kompensieren. Die Lamellenkupplungen vom Typ
RDL...DSZ/...DSAkonnen auRerdem die Radialverlagerungen ausgleichen.

Allgemeine Sicherheitshinweise
Die Sicherheit steht bei allen Arbeiten mit und an der Kupplung an der ersten Stelle.

Dazu sind folgenden Sicherheitshinweise zu beachten:

- Bei der Montage und Wartungsarbeiten ist der Antriebsmotor gegen unbeabsichtigtes
Anfahren und die Lastseite gegen Rickdrehen zu sichern.

- Durch eine geeignete Abdeckung oder Schutzvorrichtung muss ein versehentliches Be-
rihren der Kupplung wahrend des Betriebs verhindert werden.

- Wahrend des Betriebs nicht in den Arbeitsbereich der Kupplung greifen.

Mitgeltende Vorschriften, Normen usw.

Die Auslegung der Kupplungen erfolgt mithilfe von Betriebsfaktoren aufgrund der Erfah-
rungswerte (siehe RINGSPANN Katalog ,Wellenkupplung®). Veréndern sich die Betriebs-
bedingungen (z.B. Leistung, Drehzahl) muss die urspriingliche Auslegung der Kupplung,
sowie Tragfahigkeit der Wellen und der eingesetzten Welle-Nabe-Verbindungen, Gberpriift
werden. Die angegebenen ubertragbaren Drehmomente beziehen sich ausschlief3lich auf
das Lamellenpaket.

Einordnung nach EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Bei den Kupplungen vom Typ RDL...DSO/...DSZ/...DSA handelt es sich um ein Maschi-
nenelement. Da Maschinenelemente nicht unter die EG-Maschinenrichtlinien 2006/42/EG
fallen, wird von RINGSPANN keine Einbauerklarung erstellt. Alle wichtigen Informationen
im Bezug auf die Montage, Inbetriebnahme und den Betrieb werden im Folgenden erlau-
tert.

Aufbau und Wirkungsweise / Teileliste

Kennzeichnung

Abhangig von der KupplungsgréfRe werden die Teile wie folgt gekennzeichnet:
Naben:

- RINGSPANN Logo

- Kurzbezeichnung
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2.2. Abmessungen
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Abbildung 2.1: Zeichnung RDL...DSO Abbildung 2.2: Zeichnung RDL...DSZ
D D1 C L L1 M* O Gewicht bei max.
GrolRe Bohrung
mm mm mm mm mm mm mm kg
0024 63 35 15,0 66,5 30 75 6,5 0,87
0038 82 45 20,0 86,5 40 85 6,5 1,80
0048 102 57 22,5 98,0 45 95 8,0 3,20
0065 128 77 27,5 119,5 55 110 9,5 5,83
0075 146 94 30,0 132,0 60 120 12,0 8,40
0100 176 115 35,0 153,0 70 140 13,0 14,10
0110 197 132 45,0 194,4 90 175 14,4 22,10
0125 225 147 47,5 206,2 95 185 16,2 30,70
0140 250 162 52,5 229,5 105 195 19,5 42,80
0150 275 178 57,5 251,5 115 215 21,5 57,60
0160 300 190 65,0 283,5 130 235 23,5 76,20
Tabelle 2.1: Abmessungen RDL...DSO
Wellenabstand L3 Gewicht bei Wellenabstand L3
GrolRe D D1 C L1 M* (@] : -
kurzest Standard bei kiirzestem jt:]de'\rAzE[Jsatzll-
mm mm mm mm |moglicher mm | mm Standard che Veter zum
mm Standard
mm kg
ka
0024 | 63 3 | 150 | 30 55 o 75 | 65 45 23
0038 82 45 20,0 40 57 100 85 6,5 9,5 3,2
0048 102 57 22,5 45 82 140 95 8,0 15,5 3,2
0065 128 77 27,5 55 89 180 110 9,5 27,5 7,0
0075 146 94 30,0 60 108 140 120 | 12,0 41,5 8,4
0100 | 176 115 | 35,0 70 114 180 140 | 13,0 67,0 13,1
0110 | 197 | 132 | 450 90 126 180 175 | 14,4 100,0 21,7
0125 | 225 147 | 47,5 95 143 250 185 | 16,2 135,0 21,7
0140 250 162 52,5 105 168 180 195 | 19,5 195,0 27,1
0150 275 178 57,5 115 180 250 215 | 21,5 261,0 42,8
0160 300 190 65,0 130 180 300 235 | 23,5 316,0 42,8

* Abstand M ist notwendig zum Anziehen und Lésen der Schrauben bei Nabe Typ |

Tabelle 2.2: Abmessungen RDL...DSZ
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Abbildung 2.3: Zeichnung RDL...DSA, Ausfuhrung nach API 610
Wellenab- Gewicht bei Wellenab-
stand L3 stand L3
GroRe| D1 | D2 | D3 | D4 | C1 | C2 | L1 | L2 ML | M2 | O
bei kiirzes- |jeder zusatzli-
mm | mm I mm | mm | mm | mm | mm | mm | Min. [Standard] ;ym | mm | mm | tem Stan- [che Meter zum
mm mm dard Standard
kg kg
0024 | 40 | 69 | 55 | 90 15 | 20 | 30 | 40 65 100 80 9 | 7,5 2 1,3
0038 | 55 | 90 | 70 | 108 | 20 | 225 | 40 | 45 71 140 90 | 105 | 7,5 3,76 2,41
0048 | 70 | 108 | 86 | 135 | 23 | 275 | 45 | 55 | 95 180 "405 | 120 | 85 6 2,7
0065 | 86 | 135 | 108 | 152 | 28 | 30 | 55 | 60 | 107 140 120 | 125 | 9,2 11,1 7
0075 | 108 | 152 | 130 | 182 | 30 35 60 70 | 129 180 125 | 135 |12,4 17 8,4
0100 | 130 | 182 | 158 | 197 | 35 | 45 | 70 | 90 | 142 135 | 155 |10,6 28,4 13,1
0110 | 158 | 197 | 181 | 225 | 45 | 475 | 90 | 95 | 153 égg 155 | 160 |13.9| 383 12,82
0125 | 181 | 225 | 206 | 250 | 48 | 525 | 95 | 105 | 156 160 | 170 |14,5| 53,18 19,21
0140 | 206 | 250 | 223 | 275 | 53 | 57,5 | 105 | 115 | 169 180 170 | 190 |15,9 74,4 27,1
0150 | 223 | 275 | 248 | 300 | 58 | 65 | 115 | 130 | 188 250 190 | 215 |17,4| 98,63 34,6
0160 | 248 | 300 | 280 | 375 | 65 | 725 | 130 | 145 | 202 | 390 [ 215 | 245 |183| 1281 428

* Abstand M1 und M2 ist notwendig zum Anziehen und Lésen der Schrauben bei Nabe Typ | und Il
Tabelle 2.3: Abmessungen RDL...DSA, Ausfiihrung nach API 610

Achtung!

Bei Spezialausfihrungen gilt primér die MaRRzeichnung, die daftir erstellt wur-

de. Sie soll dem Betreiber zur Verfligung gestellt werden.

2.3.

Teileliste
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Abbildung 2.3: RDL...DSO

Position Stuckzahl Beschreibung
1 1 Nabe Typ O/ Typ |
2 1 Nabe Typ O/ Typ |
3 1 Lamellenpaket
4 GréRenabhangig Abstandshiilse kurz / lang
5 GroRenabhangig Abstandshiilse kurz / lang
6 GroRenabhangig Zylinderschraube
7 GroRRenabhangig selbstsichernde Mutter
8 1 Feststellschraube

Tabelle 2.3: Teileliste RDL...DSO

Abbildung 2.4: RDL...DSZ

Position Stuckzahl Beschreibung
1 1 Nabe Typ O/ Typ |
2 1 Nabe Typ 0/ Typ |
3 2 Lamellenpaket
4 GroRenabhangig Abstandshiilse kurz / lang
5 GroRenabhangig Abstandshiilse kurz
6 Grol3enabhangig Zylinderschraube
7 GroRenabhangig selbstsichernde Mutter
8 2 Feststellschraube
9 1 Zwischenstick

Tabelle 2.4: Teileliste RDL...DSZ




Einbau- und Betriebsanleitung fur
RINGSPANN Drehstarre Lamellenkupplungen E 06699
RDL...DSO/...DSZ/...DSA
Stand: 01.11.2021 Version: 03 | gez.: scHwW | gepr.: EISF Seitenzahl: 28 | Seite: 9

Ahsiandghaugmuu;w”

Abbildung 2.5: RDL...DSA

Position Stluckzahl Beschreibung
1 1 Nabe Typ O/ Typ I/ Typ Il / Typ lll
2 1 Nabe Typ O/ Typ |/ Typ Il / Typ lll
3 2 Lamellenpaket
4 GroRRenabhangig Abstandshiilse kurz
5 GroRenabhangig Abstandshiilse lang
6 GroRenabhangig Zylinderschraube
7 GrolRenabhéngig selbstsichernde Mutter
8 2 Feststellschraube
9 1 Zwischenstick
10 2 Zwischenflansch

Tabelle 2.5: Teileliste RDL...DSA

3. Bestimmungsgemaler Gebrauch

Die Kupplung darf nur montiert, bedient und gewartet werden, wenn
- die Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde,

- die ausfihrende Person tber nétige Qualifikation verfiigt,

- eine Autorisierung durch das Unternehmen erfolgt ist.

Die Kupplungen vom Typ RDL...DSO, ...DSZ und ...DSA dirfen nur innerhalb der im Punkt ,7.
Technische Voraussetzungen zum sicheren Betrieb® genannten Einsatzgrenzen betrieben wer-
den.

Fur Schaden, die durch eigenméchtige bauliche Veranderungen oder unsachgemalien
Gebrauch entstehen, tbernimmt RINGSPANN keine Haftung.
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4. Warnhinweise / unzuléssiger Gebrauch

Ein unzuldssiger Gebrauch liegt vor, wenn:
- die Welle-Nabe-Verbindung falsch ausgelegt wurde
- wenn die Kupplungsnaben bei Montage thermisch tberlastet wurden
- die Passungspaarung bei zu fiigenden Teilen nicht richtig abgestimmt ist
- far die Auswahl der Kupplung notwendige Parameter nicht mitgeteilt wurden
- Anziehdrehmomente der Schraubenverbindung nicht den Vorgaben entsprechen
- die Kupplung falsch montiert ist
- Teile anderer Hersteller verwendet werden
- beschéadigte Kupplungsteile verwendet werden
- Bauteile vertauscht oder falsch montiert sind
- falsches oder kein Lamellenpaket montiert ist
- die Wartungsintervalle nicht eingehalten wurden.

Unter folgenden Bedingungen ist der weitere Betrieb der Kupplungen Typ RDL...DSO /...DSZ/
...DSA nicht zulassig:
- Uberschreiten der zulassigen Einsatzgrenzen
(Drehmoment, Drehzahl, zulassige Verlagerungen, ...)
- Uber- oder Unterschreiten der zulassigen Temperaturgrenzen
- Falls die VerschleiRgrenze der Teile erreicht ist
- Veranderte Laufgerausche oder auftretende Vibrationen

Sollte die Anlage trotz der oben aufgefiihrten Zusténde betrieben werden, kann es zu Schaden
an der Kupplung und dem Antriebsstrang kommen.

Achtung!
Bei unzulassigem Gebrauch tibernimmt RINGSPANN keine Haftung fur Sché-
den, die sich daraus ergeben.

5. Anlieferungszustand

In der Regel werden die Kupplungen komplett montiert und gewuchtet angeliefert. Auf Kunden-
wunsch sind auch vorgebohrte Naben erhéltlich. Bei der Herstellung der Nabenbohrung durch
den Kunden sind die Hinweise im Kapitel 7.3 zu beachten.

6. Lagerung

Die Kupplungen kénnen an einem Uberdachten und trockenen Raum gelagert werden. Alle Bau-
teile werden konserviert ausgeliefert und kdnnen bis zu 6 Monaten gelagert werden. Bei langerer
Lagerung soll der Korrosionsschutz aufgefrischt werden.

Optimale Lebensdauer der Kupplung ist gegeben, wenn die Lagerrdaume:

uberdacht und trocken sind,

eine relative Luftfeuchtigkeit unter 65 % haben,
Lagertemperatur zwischen +5 °C und +20 °C haben,
frei von Kondensation sind.
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7. Technische Voraussetzungen zum sicheren Betrieb
7.1. Zulassige Betriebsparameter

RDL...DSO RDL... RDL... RDL...
RDL...DSZ RDL...DSA DSO DSz DSA
Gro- Nenndreh- Max. Drehzahl Torsionssteifigkeit Torsionssteifigkeit Torsionssteifigkeit
Re moment Nimax Cr Cr Cr
Tkn L
min’ MNm/rad MNm/rad MNm/rad

Nm
024 96 7500 0,043 0,031 0,030
038 232 7000 0,062 0,025 0,025
048 620 6000 0,118 0,040 0,040
065 1200 5200 0,260 0,099 0,095
075 1910 4800 0,492 0,176 0,170
100 3460 4400 1,228 0,305 0,300
110 5600 4200 1,926 0,432 0,430
125 7100 4000 3,613 0,600 0,600
140 10400 3800 Auf 0,800 0,800
150 14500 3700 Anfrage 1,500 1,100
160 18700 3600 1,400 1,500

*Torsionssteifigkeit bezieht sich, wenn nicht anders angegeben, auf eine Kombination von Nabe Typ 0 und Nabe Typ | mit jeweils max.
madglichen Bohrungsdurchmesser und ggf. kiirzestem Standard des Wellenabstandes L3.

Tabelle 7.1: Zulassige Betriebsparameter

7.2. Zuldssige Verlagerungen

Max. zuléssige Verlagerungen
RDL...DSO
RDL...DSZ RDL...DSA

Max. zuléssige Verlagerungen RDL...DSZ /
RDL...DSA

Grolie
Axial Winkel pro Lamellenpaket Radial AK;
[mm] AKw [] [mm]

024

038

048

065

075

100 0,75 L3 x 0,013

110

125

140 +2

150

160

** Werte beziehen sich auf einen Verlagerungswinkel von 0,5° je Nabe und den kleinsten Wellenabstand L3. Bei grol3eren Wellenab-
standen L3 sind groRere Verlagerungen zuléssig.

Tabelle 7.2: Maximal zulédssige Verlagerungen

Die maximal zulassigen Verlagerungswerte (Tabelle 7.2) missen unbedingt eingehalten werden

und dudrfen nicht gleichzeitig auftreten. Bei gleichzeitigem Auftreten von Radial-, Winkel- und Axi-
alversatz mussen Verlagerungen prozentual unterschiedlich ausgenutzt werden (siehe Abbildung
7.2). Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden an der Kupplung entstehen.
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Abbildung 7.2: Verlagerungsarten
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Abbildung 7.2: Verlagerungskombinationen

Die prozentuale Angabe der Verlagerung wird wie folgt berechnet:

AK
*
max. zuldssige Verlagerung

AK[%] = 100

7.3. Herstellung der Nabenbohrung

Wenn die Kupplung mit einer Vorbohrung geliefert wurde, muss die Bohrung und die Passfe-
dernut gefertigt werden. Dazu missen die Naben Pos. 1 und 2 durch das Losen der Zylinder-
schrauben, demontiert werden.

Lebensgefahr!

Die in Tabelle 7.3 genannten maximal zulassigen Bohrungsdurchmesser dir-
fen nicht tberschritten werden. Beim Uberschreiten der zuldssigen Werte kann
die Nabe im Betrieb reil3en. Hierbei besteht die Lebensgefahr durch umherflie-
gende Teile.

Beim Fertigen der Nabenbohrung ist darauf zu achten, dass:
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- die Nabe genau ausgerichtet ist,
- die Form- und Lagetoleranzen nach DIN ISO 286 eingehalten wer-
den (siehe hierzu die Abbildung 7.3).

RDL...DSO/...DSZ RDL...DSA
Nabe Nabe Nabe Nabe Nabe Nabe
GroRRe Typ O Typ | Typ O Typ | Typ Il Typ Il
max. d1 max. d2 max. d1 max. d2 max. d3 max. d4

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
024 22 25 24 42 38 48
038 30 38 38 48 48 72
048 40 50 48 72 65 92
065 52 70 65 92 80 102
075 65 80 80 102 90 120
100 80 100 90 120 108 140
110 90 115 108 140 127 155
125 105 130 127 155 140 178
140 115 140 140 178 155 192
150 120 155 155 192 170 212
160 135 165 170 212 190 255

Tabelle 7.3: Maximal zuléssige Bohrungsdurchmesser
Durchmesser Max.
[mm] Abweichung

von bis Zmax
10 180 0,04
180 400 0,06

Abbildung 7.3: Vorgaben fur Form- und Lagetoleranz der Bohrung

Wenn die Nabe mit einer Passfedernut ausgefuhrt werden soll, ist diese bevorzugt zwischen
den Bohrungen, wie in Abbildung 7.3 gezeigt, einzubringen. Bei dieser Ausfiihrung ist eine
Gewindebohrung zur axialen Sicherung der Naben empfehlenswert. Das Mal3 C soll nach
Maoglichkeit der halben Nabenlange entsprechen. Die Gro3e der Gewindebohrung G und die

Anziehdrehmomente der Feststellschraube sind der Tabelle 7.5 zu entnehmen.

Die Auslegung und Uberpriifung der Passfederverbindung obliegt dem Betreiber und liegt in
seiner Verantwortung.
Die Lamellenkupplungen nach Katalog werden mit der Bohrungstoleranz H7 und Passfedernut
nach DIN 6885, Blatt 1 ausgefiihrt. Abweichende Passungen sind mdglich und sind bei Anfra-

ge RINGSPANN mitzuteilen.
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8.

Folgende Passungspaarungen werden empfohlen:

Bohrung [mm] Wellen-Toleranz Bohrungs-Toleranz
<50 k6
> 50 m6 H7

Tabelle 7.4: Empfohlene Passungspaarungen
Fir die axiale Sicherung sollten Feststellschrauben nach DIN EN ISO 4029 verwendet werden.

Dafur gilt:
[mm] bis 22 38 58 75 110 260 500
GroRRe Feststellschraube M5 M6 M10 M12 M16 M20 M24
Anziehdrehmoment [Nm] 2 4 17 40 80 140 220

Tabelle 7.5: GroRe und Anziehdrehmomente der Feststellschrauben

Achtung!

Bei allen Arbeiten, die vom Betreiber durchgefihrt werden, Gbernimmt RING-
SPANN keine Verantwortung, fur die eventuell daraus entstehenden Schéa-
den.

Montage

8.1.

Allgemeine Hinweise fur Montage

Bevor mit der Montage begonnen wird, sollte die Vollstandigkeit der Lieferung (siehe Kapi-
tel 2.2 Teileliste), sowie die Maf3haltigkeit der Bohrungen, der Welle, der Nut und der Pass-
feder geprift werden (siehe 7. Technische Voraussetzungen zum sicheren Betrieb).

Ldsen und entfernen Sie die rot markierten Schrauben und Hulsen, die als Transportsiche-
rung dienen.

Information!
Bei Zwischenstlicken, die kleiner sind als kleinste Standardlange kénnen die
Transportsicherungen unter Umstanden entfallen.

8.2.

Die Teile sind von den Konservierungsmitteln zu reinigen.

Demontieren Sie die Naben Pos. 1 und 2 indem Sie alle Zylinderschrauben Pos. 6 entfer-
nen. Die Abstandsbaugruppe bei Lamellenkupplungen RDL...DSA darf nicht zerlegt wer-
den.

Montage der Naben.

1. Montieren Sie die Naben Pos. 1 und 2 auf die Wellenenden. Das Wellenende darf bei
normalen Anwendungen nicht aus der Nabe herausragen.
— erleichtertes Aufziehen auf die Welle kann durch Erwarmen der Nabe erreicht wer-
den (ca. 80°C)
— falls erforderlich, kénnen die Wellen bis max. 1 mm pro Seite aus der Nabe heraus-
ragen oder im Inneren verbleiben.




Einbau- und Betriebsanleitung fur
RINGSPANN Drehstarre Lamellenkupplungen E 06699
RDL...DSO/...DSZ/...DSA
Stand: 01.11.2021 Version: 03 | gez.: scHwW | gepr.: EISF Seitenzahl: 28 | Seite: 15

2. Bei Nabentyp | und Ill muss der Abstand M/M1/M2 (Tabelle 2.1 bis 2.4) unbedingt ein-
gehalten werden. Das Mal3 M/M1/M2 ist notwendig zum Anziehen und Lésen der

Schrauben.

3. Verschieben der Aggregate in axialer Richtung, bis zur Erreichung des O- bzw. L3 -
Males (siehe Kapitel 2.2 Abmessungen)
— falls die Aggregate schon fest montiert sind, kann das O- bzw. L3-Mal3 durch Ver-
schieben der Naben auf der Welle eingestellt werden. Dabei muss eine ausreichende
tragende Lange der Passfeder gewdahrleistet sein
— die Abweichung dieses Malles darf die zuldssige axiale Anfangsverlagerung geman
Tabelle 8.1 nicht Giberschreiten
— wenn das O- bzw. L3-Malf3 nicht eingehalten wird, kénnen Schaden an der Kupplung

entstehen.

4. Die Naben Pos. 1 und 2 zueinander ausrichten, siehe Kapitel 8.3.

- Die vorliegenden Verlagerungen sollen mit geeigneten Messmittel z.B. Messuhr,

Haarlineal, Fuhlerlehre oder Tiefenmald gemessen werden.

- die zulassigen Anfangsverlagerungen dirfen nicht Gberschritten werden.
5. Sichern Sie die Naben mit Feststellschrauben und ziehen Sie diese mit vorgegebenem
Anziehdrehmoment aus Tabelle 7.5 an. Dabei empfiehlt es sich die Loctite mittelfest
Gewindesicherung zu verwenden.

Achtung!

Beim Arbeiten mit den erwarmten Naben sind geeignete Schutzmittel zu ver-
wenden. Das Anfassen der erwarmten Naben ohne Sicherheitshandschuhe
fuhrt zu Verbrennungen.

8.3. Ausrichtverfahren

Zur Vereinfachung wird fur jede Art der Verlagerung die geeignete Messmethode beschrie-
ben. Wobei alle Verlagerungsarten gleichzeitig auftreten kénnen.
Grundsatzlich sollten die verbleibenden Verlagerungen so klein wie moglich sein. Die Gro-
Ben der Verlagerungen, die bei Montage auftreten dirfen, sind in der Tabelle 8.1 aufge-

fahrt.

Achtung!

Bei Inbetriebnahme sollten die tatsachlichen Verlagerungen nicht mehr als
25% der max. zulassigen Verlagerungswerte betragen (siehe Kapitel 7.2 zu-
lassige Verlagerungen). Die verbleibenden 75% der Verlagerungen bieten
Sicherheit gegen im Betrieb auftretende auRRere Einfliisse, wie beispielsweise
Verformung in der Maschine und Warmeausdehnungen.
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Max. zuléssige Verlagerungen Max. zuléssige Verlage-
RDL...DSO/ rungen RDL...DSZ /
RDL...DSZ / RDL...DSA RDL...DSA
GroRe Axial Winkel pro Lamellen- Indikatorwert fur Winkelverla- Radial AK;
AKa paket gerung
[mm] AKw [] [mm] [mm]
024
038 0,125
048 +0,25
065 0,375
075 '
100 0,18 L3 x 0,003
110
125
140 +0,5 0,700
150
160

**Werte beziehen sich auf einen Verlagerungswinkel von 0,125° je Nabe und den kleinsten Wellenabstand L3
Tabelle 8.1: Zulassige Anfangsversatze

Die Kupplung RDL...DSO kann keine Radialverlagerung ausgleichen.

8.3.1 Uberpriufung der Radialverlagerung
Haarlineal Messuhr

1 T
; R [

— —
— ] —

Abbildung 8.1: Messung mit Fuhlerlehre Abbildung 8.2: Messung mit Messuhr

Zur Uberprufung von radialen/parallelen Verlagerung kénnen folgende Messmethoden ver-
wendet werden.

Nehmen Sie ein Haarlineal und legen diesen, wie in der Abbildung 8.1 gezeigt, auf die Na-
be. Drehen Sie die andere Nabe, bis sich der Abstand R = 0 einstellt. Messen Sie ausge-
hend von dieser Stelle um ca. 90° versetzt mit einer FUhlerlehre den Abstand ,R". Zur Si-
cherheit kann man noch mal ca. 180° dazu den Abstand R messen. Ahnlich lasst sich das
mit einem Tiefenmalf realisieren. Der grof3te gemessene Abstand gibt die vorliegende Ra-
dialverlagerung an.

Alternativ lasst sich die Radialverlagerung mithilfe einer Messuhr messen. Der Messuhren-
stander wird an einer Nabe montiert. Danach stellt man den Messkolben an den bearbeite-
ten AuRendurchmesser der zweiten Nabe (siehe Abbildung 8.2). Drehen Sie die Nabe um

eine Umdrehung und lesen Sie den vollen Ausschlag der Messuhr ab. Die radiale Verlage-
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rung betragt die Halfte des vollen Ausschlages.

Vergleichen Sie den maximal gemessenen Wert mit dem zulassigen Wert der Anfangsver-
lagerung in der Tabelle 8.1. Beim Uberschreiten des zulassigen Wertes muss besser aus-

gerichtet werden.

8.3.2 Uberprufung der Winkelverlagerung

Ermitteln Sie mit einem Messschieber den maximalen (Xmax) und minimalen (X)) Abstand
zwischen den Naben (siehe Abbildung 8.3). Die Differenz zwischen beiden Werten ergibt
den Indikatorwert flr die Winkelverlagerung in mm. Zur jeweiligen Winkelverlagerung zuge-
horiger Indikatorwert kann der Tabelle 8.1 enthommen werden.

Alternativ kann eine Messung mit der Messuhr erfolgen. Setzen Sie dafir den Messuhren-
stander auf eine Nabe und den Messbolzen auf die Planflache der anderen Nabe, sowie in
der Abbildung 8.4 dargestellt. Dabei soll er méglichst nah an dem AufR3endurchmesser posi-
tioniert werden. Drehen Sie die Nabe um eine volle Umdrehung und notieren sich den vol-
len Ausschlagwert. Die Halfte des vollen Ausschlags gibt den Indikatorwert fir die Winkel-

verlagerung in mm an.
Fihlerlehre Messuhr

X 1
— gﬁ I| |=

L

%{ min.

Abbildung 8.3: Messung mit dem Messschieber Abbildung 8.4: Messung mit der Messuhr
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Montage der Kupplung

Nachdem die Naben auf die Wellenenden montiert und ausgerichtet wurden und die Feststell-
schrauben auf vorgegebenes Anziehdrehmoment angezogen wurden, kann die Montage restli-
cher Teile erfolgen.

Bei Montage mussen alle Schrauben auf das vorgegebene Anziehdrehmoment angezogen wer-
den. Die jeweiligen Anziehdrehmomente sind der Tabelle 9.1 zu entnehmen.

Schrauben Lamellenpaket Schrauben Nabe
GréRe R_DL...DSOI.._.DSZ/...DSA _ bei RDL...DSA
Gewinde | Anziehdrehmoment Gewinde Anziehdrehmoment
Ta[Nm] Ta[Nm]
024 M6 10 M6 12,8
038 M6 10 M6 12,8
048 M8 23 M8 31,2
065 M10 46 M10 61,6
075 M12 80 M10 61,6
100 M14 129 M10 61,6
110 M16 150 M10 61,6
125 M18 205 M10 61,6
140 M20 285 M10 61,6
150 M22 380 M12 108
160 M24 400 M12 108

Tabelle 9.1: GréRe und Anziehdrehmoment der Schrauben

9.1 Montage der Lammellenkupplung RDL...DSO

1.
2.

3.

Reinigen Sie alle Teile grundlich.

Drehen Sie die Nabe, sodass die Wuchtmarkierungen auf beiden Naben fluchtend
ausgerichtet sind.

Setzen Sie das Lamellenpaket zwischen die Naben ein, wie in der Abbildung 9.1 dar-
gestellt.

Stecken Sie die Abstandshiilse Pos. 4 auf die Schrauben Pos. 6 auf und fiihren diese
durch die grof3e Bohrung in der Nabe, Lamellenpaket und die zweite Nabe.

— lange Abstandshulse wird fir Nabe Typ | und die Kurze fir Nabe Typ 0 verwendet.
Schrauben Sie die selbstsichernde Mutter Pos. 7 auf die Schraube.

Bei der ndchsten Bohrung wird die Schraube Pos. 6 durch die erste Nabe, Lamellen-
paket und zweite Nabe durchgesteckt.

Danach wird die Abstandshiilse Pos. 5 und die selbstsichernde Mutter Pos. 7 drauf
montiert.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7, bis alle Schrauben montiert sind

—Montieren Sie immer in die gleiche Richtung im oder gegen den Uhrzeigersinn
Ziehen Sie alle Schrauben auf vorgeschriebenes Anziehdrehmoment aus der Tabelle
9.1 fest.
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Typ O Typ |

Abbildung 9.1: Montage RDL...DSO

9.2 Montage der Lammellenkupplung RDL...DSZ

=

. Reinigen Sie alle Teile grindlich.
. Halten Sie das Zwischenstiick zwischen zwei Naben so, dass die grof3en Bohrungen im

Zwischenstiick mit den kleinen Bohrungen in den Naben fluchten.

. Achten Sie dabei, dass die Wuchtmarkierungen auf beiden Naben und Zwischenstiick

Ubereinstimmen.

. Setzen Sie das Lamellenpaket zwischen der Nabe Zwischenstiick ein, wie in der Abbil-

dung 9.2 dargestellt.

. Stecken Sie die Abstandshulse Pos. 4 auf die Schrauben Pos. 6 auf und flihren diese

durch die groRe Bohrung in der Nabe, Lamellenpaket und das Zwischensttick.
— lange Abstandshilse wird fir Nabe Typ | und die Kurze fir Nabe Typ 0 verwendet.

. Schrauben Sie die selbstsichernde Mutter Pos. 7 auf die Schraube.
. Bei der nachsten Bohrung wird die Schraube Pos. 6 durch die Nabe, Lamellenpaket und

das Zwischenstlick durchgesteckt.

. Danach kommt die kurze Abstandshiilse Pos. 5 und die selbstsichernde Mutter Pos. 7

drauf.

. Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7, bis alle Schrauben auf den beiden Seiten montiert

sind
— Montieren Sie immer in die gleiche Richtung im oder gegen den Uhrzeigersinn

10. Uberpriifen Sie die Ausrichtung. In der Tabelle 8.1 angegebenen zulassigen Anfangsver-

lagerungen dirfen nicht Uberschritten werden. Bei Bedarf muss neu ausgerichtet werden.

11. Ziehen Sie alle Schrauben auf vorgeschriebenes Anziehdrehmoment aus Tabelle 9.1

fest.

rava|

Abbildung 9.2: Montage RDL...DSZ

Typ |
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9.3 Montage der Lammellenkupplungen RDL...DSA
1. Reinigen Sie alle Teile grundlich.
2. Stellen Sie sicher, dass die Schrauben und Muttern der Abstandsgruppe auf erforderliches
Anziehdrehmoment nach Tabelle 9.1 angezogen sind.

Achtung!
Die gelb markierten Muttern sind werksseitig montiert und auf das erforderli-
che Anziehdrehmoment angezogen. Sie dirfen nicht geltst werden.

3. Die Lamellenpakete dirfen nicht verformt sein und die Gesamtlange der Abstandsgruppe
muss der Lange zwischen den inneren Planflachen der Naben entsprechen

4. Dricken Sie die Abstandsgruppe leicht zusammen und stecken diese zwischen die Na-
ben.

5. Stellen Sie sicher, dass die Abstandsbaugruppe, in die daflr vorgesehenen Zentrierungen
in den Naben einfallt.

6. Achten Sie dabei darauf, dass die Wuchtmarkierungen auf beiden Naben und Abstands-
baugruppe ubereinstimmen.

7. Stecken Sie die Schrauben durch die Naben und schrauben Sie diese in die Zwischen-
flansche der Abstandsgruppe ein.

8. Uberpriifen Sie die Ausrichtung. In der Tabelle 8.1 angegebenen zulassigen Anfangsver-
lagerungen dirfen nicht Uberschritten werden. Bei Bedarf muss neu ausgerichtet werden.

9. Ziehen Sie alle Schrauben auf vorgeschriebenes Anziehdrehnmoment aus Tabelle 9.1 fest.

Abstandsbaugruppe

72N R N ;

QILS/ mee=s H
_Ll K|
Abbildung 9.3: Montage RDL...DSA

10. Inbetriebnahme
Vor dem Erststart mussen folgende Parameter Gberprift werden:
- das Anziehdrehmoment aller Schrauben,
- den Anzug der Gewindestifte (Feststellschraube),
- die Ausrichtung der Kupplung,
- das Abstandsmalf’ O bzw. L3,
- Befestigungsschrauben der Antriebseinheit
Der Betreiber hat die Aufgabe, einen geeigneten Kupplungsschutz anzubringen, um unabsichtli-
ches Beriihren der Kupplung wahrend des Betriebes zu verhindern. Er darf nur im Stillstand der
Maschine abgenommen werden.

Bei der Inbetriebnahme ist auf Vibrationen und Laufgerdusche zu achten. Sofern Vibrationen o-
der ungewohnliche Laufgerausche auftreten, ist die Antriebseinheit sofort abzuschalten.
Als nachstes sollten die Ursachen fur die Stérung ermittelt werden. Lasst sich die Ursache nicht-
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finden ist auf jeden Fall die Ricksprache mit RINGSPANN erforderlich.

Achtung!

Die Uberlast der Kupplung im Betrieb kann nie ganz ausgeschlossen werden.
Wenn die Kupplung aufgrund der Uberlast bricht, kénnen die umherfliegende
Teile Personen- oder Sachschaden verursachen.

11. Betriebsstérungen

In der folgenden Tabelle sind die mdglichen Betriebsstorungen aufgelistet. Um diese zu beheben

ist die Anlage immer zuerst stillzusetzen und dann den weiteren Anweisungen in der Spalte
.Behebung® befolgen. Diese Tabelle bietet nur einen Anhaltspunkt bei der Ursachensuche. Da-
neben sollen alle angrenzenden Bauteile ebenfalls einer Untersuchung unterzogen werden.

Storungen Ursachen Behebung
1) Grund des Ausrichtfehlers beheben
_ 2) Verschleil3prifung durchfuhren
Ausrichtfehler 3) Kupplung neu ausrichten
1) Kupplungsteile tberprifen
Veranderungen Lose Schrauben, 2) Beschadigte Teile austauschen _
der Laufgerausche | geringe Reibung im 3) Schrauben auf das vorgegebene Anziehdreh-
- moment anziehen
und/oder auftre Lamellenpaket , N ) . »
tende Vibrationen 4) Ausrichtung tberprifen und bei Bedarf korrigie-
ren
1) Ausrichtung Uberprifen
Feststellschraube | 2) Feststellschrauben auf das vorgegebene Anzieh-
zu Sicherung der drehmoment anziehen und mit Loctite Gewinde-
Naben lose sicherung sichern
3) Alle Teile auf Verschlei3 Gberprifen

Bruch der Lamellen 1) Kupplung demontieren
. 2) Beschadigte Teile demontieren und austauschen
durch stofRartige AR ) -
- : 3) Ursache fir die Uberlast finden und beseitigen
Uberlastspitzen :
4) Kupplung ausrichten
, . 1) Die Betriebsparameter Uberprifen und ggf. gro-
Bruch des Lamel- Die Kupplung ist zu Rere Kupplung auswahlen
schwach/falsch :
lenpaketes ausgewshlt 2) Neue Kupplung einbauen
9 3) Ausrichtung prufen und ggf. korrigieren
1) Kupplung demontieren
Bedienungsfehlern | 2) Beschadigte Teile austauschen
an der Anlage 3) Kupplung montieren und ausrichten
4) Bediener einweisen / schulen
1) Kupplung demontieren
Risse / Bruch der _ _ 2) Beschadigte Tglle austauschen
Schwingungen im | 3) Kupplung montieren
Lamellenpakete ieb I ich
oder Schrauben Antriebsstrang 4) Kupplung ausrichten N
5) Schwingungsursache finden und beseitigen.

Tabelle 10.1: Betriebsstérungen
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12. Wartung und Instandsetzung

Die Lamellenkupplung ist eine wartungsarme Kupplung. Trotzdem muss sie bei der Wartung der
Anlage aber mindestens jahrlich kontrolliert werden. Zum Umfang der Kontrolle gehdéren:

- Uberprifen der Kupplungsausrichtung,

- Ubperpriifen der Kupplung auf Schaden,

- Uberprifen der Schraubenverbindungen,
- Uberprifung des Verdrehspiels.

Die Anziehdrehmomente der Schrauben miissen in regelméagigen Intervallen Uberprift werden.

Beim Uberpriifen der Lamellenpakete auf Verschlei® muss vor Allem auf die Risse oder andere
Anzeichen der Ermidung geachtet werden. Wenn eine oder mehrere Lamellen gebrochen sind,
mussen alle Lamellenpakete der Kupplung ausgetauscht werden.

Mit der Zeit kbnnen sich Veranderungen in der Maschinenlagerung ergeben, die eine Auswirkung
auf die Ausrichtung der Kupplung haben. Deswegen muss mindestens bei jeder Kontrolle die
Ausrichtung kontrolliert und bei Bedarf korrigiert werden.

Achtung!
Die selbstsichernden Mutter miissen nach 4 - bis 5 - maligen Anziehen aus-

getauscht werden.

13. Ersatzteilbevorratung

Um Stdrungen im Betrieb gering zu halten, ist es ratsam einen Vorrat von Ersatzteilen direkt am
Einsatzort zu lagern, um eine optimale Einsatzfahigkeit gewahrleistet zu kénnen.

Achtung!
Bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller, Gibernimmt RINGSPANN

keine Haftung fur eventuell auftretende Schaden.

14. Entsorgung

Alle Kupplungsteile bestehen aus Metall. Nach Ende der Nutzungsdauer sind Metalle zu reinigen
und mit dem Metallschrott fachgemal} zu entsorgen.
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15. Erganzung fur Betrieb in explosionsgeschutzten Bereichen

15.1. Bestimmungsgemalier Betrieb

Die Lamellenkupplung wird in den Typen RDL...DSO/DSZ/DAS hergestellt. Die einzelnen Typen sind
im Katalog Wellenkupplungen beschrieben. Die betreiberseitige Auslegung der Lamellenkupplung hat
nach dem im Katalog unter Technische Hinweise — Kupplungsausle-gung angegebenen Verfahren zu
erfolgen.

Die Auslegungsgrenzen (max. Drehmoment, max. Drehzahl, max. Verlagerung, Umgebungs-
bedingungen) gemal Katalog Wellenkupplung sind einzuhalten. Die Lamellenkupplung darf nicht im
Bereich von Eigenschwingungen betrieben werden.

Die Naben werden standardmafig in Stahl mit Passfederverbindung gefertigt. Die Bohrungen kénnen
in einem vorgegebenen Malbereich fertig oder vorgebohrt geliefert werden. Fir die verwenderseitige
Fertigbohrung sind Form- und Lagetoleranzen in der Einbau- und Betriebs-anleitung vorgegeben.
Werkstoffe und Qualitaten sind standardmaRig wie folgt festgelegt:

Typ Bauteil Material

RDL ... DSO/DSZ/DSA Nabe ASTM A1040
Lamelle SS301
Hulse ASTM A1040

Schraube/Mutter 12.9
Zwischenstlicke ASTM A1040
ASTM A106
ASTM A36
RDL ... DSA Zwischenflansch ASTM A1040

Fur Anwendungen mit hoher Drehzahl wird alternativ ASTM EN19 bzw. ASTM EN24 verwendet.
Die Bestandigkeit der verwendeten Werkstoffe gegen die umgebende Atmosphére ist betrei-berseitig
zu bewerten.

Die Auslegung der Wellenzapfen und der Passfederverbindung obliegt dem Verwender.

Auf Anfrage wird die Wellenverbindung auch mit TAPER Spannbuchse ausgefiihrt. Auswahl und Di-
mensionierung der Welle-Nabe-Verbindung obliegt dem Verwender.

Die Lamellenkupplung ist ein Gerét im Sinne der RL 2014/34/EU und darf in oder im Zusammenhang
mit explosionsfahiger Atmosphare nur mit Beachtung der folgenden Hinweise eingesetzt werden.

15.1.1. Umgebungsbedingungen

Umgebungsdruck py 0,8 bis 1,1 bar
Umgebungstemperatur T,  -20 bis +280 °C
Sauerstoffgehalt xo, ca. 21 Vol-%

Es wird darauf hingewiesen, dass die RL 2014/34/EU nicht auf Sprengstoffe oder chemisch instabile
Gefahrstoffe bzw. Gemische anzuwenden ist.
15.1.2. Explosionsfahige Atmosphéare in Kategorie |

Im Aufstellungsraum wird explosionsfahige Atmosphére durch Grubengas (Methan) und Kohlenstaub
bericksichtigt:

Gas Methan (Gasgruppe IIA)
Staub Kohlenstaub (Staubgruppe 111C)
15.1.3. Explosionsfahige Atmosphéare in Kategorie Il

Im Aufstellungsraum wird explosionsfahige Atmosphére durch Gase / Dampfe oder Staube mit fol-
genden Eigenschaften bertcksichtigt:
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Bewertung Zone 1 oder 2
Gasgruppe IIA und/oder 1IB und/oder 1IC

Bewertung Zone 21 oder 22
Staubgruppe  IlIA und/oder 1lIB und/oder 11IC

Ausgenommen sind Staube mit einer Mindestziindenergie <1 mJ, wie z.B. Schwefel.

15.1.4. Mdglicher Missbrauch

Ein moglicher Missbrauch im Sinne der Herstellerdefinition ist der Betrieb im Zusammenhang mit
nicht explizit in Abschnitt 1.2 bzw. 1.3 genannten Atmospharen.

Ebenso durfen die Umgebungsbedingungen gemaf Abschnitt 1.1 nicht Gberschritten werden.

Es wird vorausgesetzt, dass die Lamellenkupplung von fachkundigem Personal instandgehalten wird,
das in die mit der Lamellenkupplung verbundenen Explosionsgefahren eingewiesen ist.

15.1.5. Verwendungshinweise

Die Lamellenkupplung ist nach DIN EN ISO 80079-36:2016 bzw. DIN EN ISO 80079-38:2017 zlind-
guellenfrei gemal der gekennzeichneten Kategorie konzipiert.

Die maximale Oberflachentemperatur ergibt sich aus der tatséchlich vorhandenen Umgebungstempe-
ratur T, geman der folgenden Geratekennzeichnung.

In Gerategruppe I:

CE&® I M2ExhMb
-20°C<T,<+140°C

In Gerategruppe Il fur alle Gasgruppen:

CE & Il 2G Ex h IIC T6/T5/T4/T3/T2 Gb.
-20 °C < T, < +75/90/125/190/280 °C

In Gerategruppe Il fur alle Staubgruppen:

CE & 11 2D Ex h 1lIC T85/T100/T135/T200/T290°C Db.
-20 °C < T, < +75/90/125/190/280°C

Ausgenommen sind Staube mit einer Mindestziindenergie < 1 mJ, wie z.B. Schwefel.

Zur Zundguellenvermeidung sind folgende MalRnahmen einzuhalten:
- Die Lamellenkupplung darf nicht in einer Staubschittung umlaufen.

- Die Lamellenkupplung ist regelmafig auf Korrosion, Abrieb und Bruch einzelner Lamellen zu
Uberprifen. Das Lamellenpaket ist auszutauschen, wenn Verschlei3 oder Bruch festgestellt
wird.

- Alle Verschraubungen sind mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment zu sichern.
- Die Naben sind auf den Wellenenden mittels Madenschraube gegen Verschieben zu sichern.

- Die Einbindung der angeschlossenen Maschinen in den Potenzialausgleich der Anlage ist ba-
sierend auf DIN EN 60204-1 auszufuhren.
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- Die Lamellenkupplung ist mit einer trennenden Schutzeinrichtung gegen Schlageinwirkung zu
sichern. Die trennende Schutzeinrichtung sollte einen Abstand zur Lamellenkupplung von
mindestens der doppelten Teilung einer Lamelle aufweisen.

- Offnungen oder Spalte in der trennenden Schutzeinrichtung miussen mindestens in IP 2X nach
IEC 60529 ausgefihrt sein. In Gruppe | muss die trennende Schutzeinrichtung den erschwer-
ten Betriebsbedingungen standhalten kdnnen.

Die Kupplungen weisen gemaf der Kennzeichnung keine weiteren eigenen wirksamen Zindquellen
auf. Externe Ziindquellen (z.B. Beheizung, Blitzschlag, ionisierende Strahlung, Kurz- und Langwellen,
Ultraschall, Sto3wellen) sind anlagenseitig zu bewerten.

15.2. Arbeitsschutzhinweise

Wird die Lamellenkupplung als Bauteil eines Gerétes oder einer
Baugruppe im Sinne der RL 2014/34/EU verwendet, ist vom Gerate-
hersteller vor Inbetriebnahme die Ubereinstimmung dieses Gerates
bzw. der Baugruppe mit der genannten Richtlinie herzustellen und

Zu bestatigen.

Wird die Lamellenkupplung als Teil einer Anlage verwendet, sind
vom Betreiber der Anlage die Anforderungen der RL 1999/92/EG
und ggf. dartiber hinaus gehende nationale Anforderungen einzuhal-

ten.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers zu prifen, ob die La-
mellenkupplung basierend auf den Verwendungshinweisen zum
Betrieb in der tatsachlich vorliegenden explosionsfahigen Atmospha-

re geeignet ist.

Im stérungsfreien Betrieb weist die Lamellenkupplung keine wirksa-
men Zindquellen auf. Den stérungsfreien Betrieb hat der Betreiber
durch Kontrolle, Wartung und Instandsetzung nach den Angaben

der Einbau- und Betriebsanleitung sicher zu stellen.

Eine nicht einwandfrei funktionierende Lamellenkupplung hat der
Betreiber still zu setzen. Die Lamellenkupplung darf erst nach In-

standsetzung wieder in Betrieb genommen werden.

Zur Wartung und Instandsetzung sind Ublicherweise keine Brenn-,

Schweil3- oder Trennarbeiten erforderlich.

Far Arbeiten in explosionsfahiger Atmosphare sind betreiberseitig

SchutzmalRhahmen nach RL 1999/92/EG, z.B. gemali

DIN EN 1127-1 Anhang A, zu ergreifen. Rauchen, Feuer und

offenes Licht sind zu verbieten.
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15.3. Aufstellung und Montage

Die Naben sind auf den Wellenzapfen mit einer Feststellschraube
gegen axiales Verschieben zu sichern, siehe Einbau- und Betriebs-
anleitung.

Alle Schrauben sind mit dem angegebenen Drehmoment anzuzie-
hen.

15.4. Kontrolle, Inspektion und Instandsetzung

15.5. Prifung

Zur Vorbeugung und Erkennung von Stérungen sind die folgenden
Hinweise zusatzlich zu den Inspektionshinweisen in der Einbau-
und Betriebsanleitung zu beachten.

Stérungen sind umgehend mit Beachtung der Instand-
setzungshinweise zu beseitigen.

In taglichen Kontrollen ist auf veranderte Laufgerausche zu achten.

In seltenen Fallen kénnen einzelne Lamellen aufgrund der Biege-
belastung brechen und sich aufstellen. Die Lamelle kénnte zindfa-
hige Schlagfunken generieren.

Die Lamellenkupplung ist regelméaRig auf Korrosion, Abrieb und
Bruch einzelner Lamellen zu tberprifen. Das Lamellenpaket ist
auszutauschen, wenn Verschleild oder Bruch festgestellt wird.

Zur Aufrechterhaltung des Explosionsschutzkonzeptes dirfen nur
die herstellerseitig spezifizierte Ersatzteile verwendet werden.

Die Lamellenkupplung ist gemanR RL 1999/92/EG vor
Inbetriebnahme auf korrekte Montage und einwandfreie Funktion
von einer befahigten Person oder von RINGSPANN oder einer
autorisierten RINGSPANN-Vertretung zu kontrollieren. Diese
Prifung ist zu dokumentieren.
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Die Lamellenkupplung ist gemafR RL 1999/92/EG spatestens alle
3 Jahre auf einwandfreie Funktion von einer befahigten Person
oder von RINGSPANN oder einer autorisierten RINGSPANN-
Vertretung zu kontrollieren. Diese Prifung ist zu dokumentieren.

Ferner sind Prifungen gemal der jeweils gliltigen nationalen

Vorschriften durchzuftihren.
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16. Konformitatserklarung gemaf RL 2014/34/EU

EU-Konformitatserklarung
im Sinne der Explosionsschutz-Richtlinie 2014/34/EU

Hiermit erklart: RINGSPANN GmbH
Schaberweg 30-38
61348 Bad Homburg

in alleiniger Verantwortung, dass das in der Einbau- und Betriebsanleitung beschriebene

Geréat: Lamellenkupplung RDL...DSO/...DSZ/...DSA

die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der RL 2014/34/EU, Anhang Il erfiillt.
Die Einsatzmdglichkeiten ergeben sich aus der Kennzeichnung und den Verwendungshinweisen in
Abschnitt 15. ,Erganzung fir Betrieb in explosionsgeschiitzten Bereichen® der Einbau- und Betriebs-

anleitung E 06.699.

Bei der Konzeption und Herstellung dieses Gerates wurden folgende harmonisierte Normen und/oder
normative Dokumente ganz oder teilweise bertcksichtigt:

Européische Normen Nationale Normen / normative Dokumente

DIN EN 1127-1 :2019
DIN EN 15198 :2007
DIN EN ISO 80079-36 :2016
DIN EN ISO 80079-38 :2017
DIN EN ISO 80079-37 :2016

Die besonderen Hinweise zum Betrieb in Abschnitt 15. ,Erg&nzung fiir Betrieb in explosionsgeschiitz-
ten Bereichen® der Einbau- und Betriebsanleitung E 06.699 sind zu beachten.

Die technische Dokumentation gemaf3 Anhang VIII, Nr. 3 wurde erstellt und bei einer benannten Stel-
le 0044 hinterlegt. Die Hinterlegungsnummer lautet 35307124.
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Bad Homburg, 25.10.2021 ppa. Ernst Fritzemeier i.A. Martin Schneweis
Technischer Leiter Produktmanager




